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Spitzenzindung
S5 X = 2 -
PT-Spitzenziindung S
M2,5-M10
E g ' E g Massebolzen

A2/A4 inox St 4.8 verkupfert Aluminium Messing

2 L
UT-Spitzenziindung ' . - o H E
0210 ' l ? i
A2/A4 inox St 4.8 verkupfert Aluminium Messing i ‘{gi
IT-Spitzenziindung (b - 4 e L
25-8mm > g
M3-M6 31 ' . Lacknutgewinde
A2/A4 inox St 4.8 verkupfert Aluminium Messing . ;
Flachstecker /Doppelflachstecker ‘
‘ ‘ s ‘ e s ‘ ‘ " Grobewinde
o . 7 =

N
A2/A4inox  St4.8 verkupfert Aluminium  Messing ?
s)
/ ; TS-Stifte
IN- CD Nagel - @2-3mm e

Z2-3mm » 1 20-150mm

| 20-150mm L 7 St verk., A2

St verk., A2, AMg3 < N Teller @ 30/38mm

Hubzindung )
Hubzlndung -Kurzzeit gg% =
PS-Kurzzeit-HZ PS-Kurzzeit-HZ US-Kurzzeit-HZ IS-Kurzzeit-HZ = 4 /
M3-M8 4.8 verkupfert M3-M8 A2/A4 @5-8mm @5-8mm
M3-M6 M3-M6

Iso-Stifte @ 3-6mm
St/A2/A4
Feuerfestmaterialien

IRL

St 4.8 verkupfert A2/A4 inox St 4.8 verkupfert  A2/A4 inox

Hubzlindung - Keramikring oder Schutzgas
Form DD Form PD Form RD Form ID Form UD

T
u M6-M16
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Schweil3bolzen Spitzenziindung

1.1 Technische Informationen
ARNHOLE3chweilRbolzewerden auf modernen Maschimém Kaltstauchverfahren fir hochste Produktqualitét
hergestellt. Alle Schweil3bolzen unterlieganer standigen Qualitatsiberwachung fur beste Schweil3ergebnisse.

1.1.1 Werkstoffe
Wenn nicht anders angegeben entsprechaled NormDIN EN ISO 1392808"Bolzen und Keramikringér das
Lichtbogenbolzenschwesy'

9 Stahl
Festigkeitsklasse 4.8 (schweiRgeeighg€) 8941  ahnlich S235S0O0 8911 Re =340 N/ mm2
1 Rostund siurebestandiger Stal#2-50
DIN EN ISO 356 FestigkeiRm =500 N/ mm2 Re=210N/ mm2
Rost und siurebesténdiger Statfi5-50 DIN EN ISO 35d6
AluminiumAIMg3 Rm = 100N/ mm2
MessigCuzZn37 RmM=37 0N/ mm2
andere Werkstoffe auf Anfrage
1 Enpfohlene Anzugsmomente in Kapitel

= =4 =4 =

1.1.2 Abmessungen

Die Abmessungefin mm Hder Bolzen sind jeweils in den Tabellen beschrielddle genormten Schweil3bolzen
entsprechen DIN EN ISO 1320®8Nicht gemrmte Elemente werden in Anlehnung zur Norm gefertigt.
Zeichnungsteile auf Anfrage.

Die AuBBengewinde werden in der Regel kalt gewalzt und entsprechen der Toleranzlagecbgli®©u
Kaltwerfestigungen ergeben sich hervorragende Auszugswerte im Gewindetereic

1.1.3 Oberflache gemaR DIN EN ISO 139182008

Stahlbolzen werden in der Regel mit einem Kupferiiberzug versehen. Bigspricht, wenn nicht anders
angegeben C1E-@um).

Verzinken, verzinnen,vernickeln u.a Oberflachen sind auf Anfrage mdglich

1.1.4 Bolzenflansch

Der Bolzenflansch dient der VergréRerung der Schweil3flaiche, und besitzt positive Eigenschaften fir den Lichtboge
Ebenso wird die optimale Zufihrbarkeit gewéhrleistéine Unrundhi¢ des Flansches innerhalb desl@&ranzen ist
prozel3bedingt und normal.

FirSonderanwendungen mit begrenzter Festigkeitsanforderung werden auch Bolzen mit Miniflansch gefertigt. Bitte
fragen Sie an.

1.1.5 Zindspitze
Eine exakt geformte Zindspitze ist entscheidiéir einen zuverlassigen ProzeBse Toleranzen sind sehr eng
ausgefihrt Fur optimale Schwei3ergebnisse sollten sie dennoch stets alle Lieferchargen getrennt verarbeiten.

1.1.6 Verwendung
Wenn nicht anders bestelliverden die Schweif3bolzen fiir die Verwendung in emanuellen Zufihrung geliefert.
Optisch sortierte Ware fiir hochstAnspriche auf Anfrage

AS SaleiRtechnik GmbH, 58454 Witten
+49 2302 95640 www.bolzenschweissen.de
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PT SchweilR3bolzen Spitzenziindung (Gewindebolzen) nach DIN EN ISO 13918

¢d,

- e

M

\
\
\
\
\
\
\
\
\
T

& T e ==
X ! 1 l);f;\ Y
.= ¢d
% |
Vor dem Schwei#h Nach dem Schwedh
Malde Werkstoffe
dl [ do+0,2 da0,08 I3+0,05 hs hy Stahl verk. A2-50 AlMg3 CuzZn37 A5-50
M3 6-30 4,5 0,6 0,55 0,6 0,7-1,4 011-03-xxx 012-03-xxx 014-03-xxx 013-03-xxx 017-03-xxx
M4 6-40 5,5 0,65 0,55 0,6 0,7-1,4 011-04-xxx 012-04-xxx 014-04-xxx 013-04-xxx 017-04-xxx
M5 6-45 6,5 0,75 0,8 1 0,7-1,4 011-05-xxx 012-05-xXxx 014-05-xxx 013-05-xxx 017-05-xxx
M6 8-60 7,5 0,75 0,8 1 0,7-1,4 011-06-xxx 012-06-Xxx 014-06-xxx 013-06-xxx 017-06-xXxx
M8 10-60 9 0,75 0,85 1,5 0,81,4 011-08-xxx 012-08-xxx *014-08-xxx 013-08-xxx 017-08-xxx
M10 12-60 10,7 0,750,8 | 0,750,85 3 1,2-1,6 011-10-xxx 012-10-xxx *013-10-xxx 017-10-xxx

ISO 13918

Nicht aufgefihrte Abmessungen auf Anfragedin Anlehnung a®IN EN

Xxx = Nennlange in mm, 12mm = 012
Regellangen:8,10,12,15,16,20,25,30,35,40,45,50,55,60

* bedingt schweif3bar

passende SchweilRgerate.B.AS 1066, AS 1066A, AS 1095B, AS1095MGmatikkomponenten

passende Schweil3pistoleBzAS1802,AS1803,AS1901

1.3 PT Massenbolzen/ Erdungsbolzen

Mé
O
— K
. ®11,5 i
01106116 01106110
Vor dem Schweil3en
Male Werkstoffe
Artikelnummer | Gewinde | Flansch Werkstoff Artikelnummer | Gewinde Flansch Werkstoff
01106116 M6x14 11,5 Stahl verk. 01106110 M6x10 10,5 Stahl verk.
01706160 M6x14 12 1.4401 (A450) 01104110 M4x10 7,5 Stahl verk.
01206160 M6x14 10 A2-50
01208117 M8x20 16 A2-50
Andere Formen, Abmessungen oder Materialien auf Anfrage

AS SahleiRtechnik GmbH, 58454 Witten
+49 2302 95640

www.bolzenschweissen.de
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1.4 UT SchweilR3bolzen Spitzenziindung (Stifte) nach DIN EN ISO 13918
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Vor dem Schwei#h Nach dem Schwedh
Malde Werkstoffe
dl [ do+0,2 da0,08 I3+0,05 hy Stahl verk. A2-50 AlMg3 CuzZn37 A5-50
a3 6-30 4,5 0,6 0,55 0,7-1,4 021-03-Xxx 022-03-xxx 024-03-Xxx 023-03-xxx 027-03-xxx
a4 6-40 5,5 0,65 0,55 0,7-1,4 021-04-xxx 022-04-Xxx 024-04-xXxx 023-04-xXxx 027-04-Xxx
a5 6-45 6,5 0,75 0,8 0,7-1,4 021-05-XXx 022-05-xXxx 024-05-xxx 023-05-xXxx 027-05-Xxx
a6 8-60 7,5 0,75 0,8 0,7-1,4 021-06-XXX 022-06-Xxx 024-06-xXxx 023-06-Xxx 027-06-Xxx
27,1 10-60 9 0,75 0,85 0,81,4 021-71-Xxx 022-07-xxx *024-07-xxX 023-07-xxx 027-07-xxx
Xxx = Nennlange in mm, 12mm = 012
Nicht aufgefiihrte Abmessungen auf Anfragel in Anlehnung an DIN EN Regellangen:8,10,12,11,20,25,30,35,40,45,50,55,60
ISO 13918 *bedingt schweiRbar

passende Schweil3gerate:B.AS 1066, AS 1066A, AS 1095B, AS1095MC, Automatikkomponenten
passende Schweil3pistolenB. AS1802,AS1803,AS1901

AS SaleiRtechnik GmbH, 58454 Witten
+49 2302 95640

www.bolzenschweissen.de
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1.5 IT SchweilRbolzen Spitzenziindung (Innengewindebolzen) nach DIN EN ISO 13918
N
[y
[ 1 ¥
Vor dem Schwe##h Nach dem Schwedh
Mal3e Werkstoffe
d2
di [ +02 b >| daoos I3:0,05 hs ha Stahl verk. A2-50 AlMg3 CuzZn37 A5-50
@5M3 6-30 6,5 | 51 0,6 0,55 0,6 0,7-1,4 031-35-Xxx 032-35-Xxx 034-35-xxx 033-35-xxx 037-35-xXxx
a6M4 6-40 75 | 6 0,65 0,55 0,6 0,7-1,4 031-46-XxX 032-46-XxX 034-46-XxX 033-46-XxX 037-46-XXX
a71M5 6-45 9 7,5 0,75 0,8 1 0,7-1,4 031-57-Xxx 032-57-Xxx 034-57-xxx 033-57-xXxx 037-57-xxx
28 M6 8-60 9 |75 0,75 0,8 1 0,7-1,4 | 032-68-xxx | 032-68-xxx
* bei I=6 ist b=4 'es gelten die aktuellen Gewindetiefen im Artikel
Nicht augjefuihrte Abmessungen auf Anfraged in Anlehnung an DIN EN IS Xxx = Nennlange in mm, 12mm = 012
13918 Regellangen:8,10,12,15,16,20,25,30,35,40,45,50,55,60

passende Schweil3gerate:B.AS 1066, AS 1066A, AS 1095B, AS1095MC, Automatikkomponenten

passewle Schweil3pistolenB. AS1802,AS1803,AS1901

1.6 IN Schweil3bolzen Spitzenzindung (Isoliernagel und Clip)
. dl
|
] d1
i
. I
- \"
o
Isonagel Clip
Mal3e Werkstoffe
Nagel
dl I d2 dazon laz01 hs hy Stahl verk A2-50 AlMg3 CuzZn37 A5-50
a2 20-160 | 3,94,5 0,75 0,8 35 0,61 041-02-xxX 042-02-xxX 044-02-xxx | Auf Anfrage | Auf Anfrage
a3 20-200 55,6 0,75 0,8 35 0,61,2 041-03-xxx 042-03-xxx 044-03-xxx Auf Anfrage | Auf Anfrage
Stahl
Clip verzinkt A2-50 A4-50 Isoliert Mit Kappe
38x@2 8-60 0,4 077-02-002 07802-002 | AufAnfrage | Auf Anfrage | Auf Anfrage
38x@3 | 10-60 0,4 077-03-003 078-03-003 | Auf Anfrage | Auf Anfrage | Auf Anfrage
Xxx = Nennlange in mm, 12mm = 012
Nicht aufgefiihrte Abmessungen auf Anfragel in Anlehnung an DIN EN
ISO 13918 * bedingt £hweillbar
AS Saleildtechnik GmbH, 58454 Witten
+49 2302 95640 www.bolzenschweissen.de 8




passende Schweil3gerateB.AS 1066, AS 1066A, AS 1095B, AS1095MC, Automatikkomponenten
passende Schweil3pistolenB. AS1802,AS1803,AS1901

1.7 FS Flachstecker Spitzenztindung , Doppelflachstecker

[

~\

ARNHOLD

Bolzenschweissen

Malke Werkstoffe
Form Stahl verk. A2-50 AlMg3 CuzZn37 A550
Einfach 029011-63 | 02901263 | 02901463 | 02901363 | AufAnfrage
Doppel 129-011-63 12901263 12901463 12901363 | Auf Anfrage
passende Schweil3gerate:B.AS 1066, AS 1066AS 1095B, AS1095MC, Automatikkomponenten
passende Schweil3pistolenB. AS1802,AS1803,AS1901
AS SaheilRtechnik GmbH, 58454 Witten
+49 2302 95640 www.bolzenschweissen.de 9
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2 Hubzindung

2.1 Technische Information en

2.1.1 Werkstoffe
Fur alle gangigen Bolzentypen werden die Werkstoffe gemar DIN EN ISO 13918 verweBdetlermaterialien

sind denkbar und kénnen von uns auf Verfligbarkeit und Schweil3eignung geprtift werde@erne beraten wir Sie
zu lhrer SchweiRaufgabe

Bitte teilen Sie ungei der Auftragsvergabe mit, ob Sie ein Werder Abnahmeprifzeugnis nach DIN EN10204
bendtigen (2.2 / 3.1)

1. unlegierte Stahle 4.§ahnlich friiher ST37)
Arnhold SchweilBbolzen werdeaus Stahl der Festigkeitsklasse 4.8 (DIN EN1B98it hervorragenden
SchweiReigenschaften gefertiRe > 3 40 Rimhmm 4,20DeNWmumg A5 = 15 %,
2. korrosionsbestandige StahlgA2-50)
Schweil3bolzen aus legierten Stahlen werden in der Regel aus dem Matesial BENENISO 350§ gefertigt.
Rpe= 2102N/Rmm = 500De\Wmumg AL = 0, 6d,
DesWeiterenkommenebenso die Materialien A4,A5 1.4571, 1.4401,und 1.5415(16Mo03) zum Einsatz

2.1.2 Abmessungen

Bitte entnehmen Sie die Abmessungen aus den zugehdrigen Tabellarem Bolzentyp. Genormte Bolzen werden
nach DIN EN I1SI3918 gefertigt. Nicht emtaltene Abmessugen und Sonderformen in Anlehmgian diese  Norm,
um weiterhin beste Schweilergebnisse zu erreichen.

Hubziindungshbolzen schmelzen wéahrend der SchweiRuregaahiedlich ab. Die angegebenen Artikellangen
entsprechen jeweils der Bolzévennlénge nach dem Schweil3en.

Die SchweiRzugabe vdn- 5mm ist so bemessen, dader Bolzenbei empfohlenen Parametern didennlange
erreicht.

2.1.3 Aluminiumkugel und andere Flussmittel
Schweil3bolzen fur das Keramikringverfahren sind ab einem Durchme&8anBeiner Aluminiumzugabe im
Schweil3bereich versehen. In der Regel wird dies durch eine eingepresste Aluminiumkugel erreicht.

Bolzen bis M10 kdren auch ohne Keramikring unter Schutzgas verschweil3t werden. In diesem Fall sollten
Schweif3bolzen ohne Kugel vamdet werden um Fehlstellen zu vermeiden und die fliel3eigenschaften zu
verbessern. Unter Schutzgas ist mit einer erhéhten Lichtbogenblaswirkung zu rechnen. SchweiRungen in
Zwangslagen sind schwieriger.

2.1.4 SchweiRbadsicherung KeramikringschweiRen

Zu jedem Kemaikring Bolzen wird ein Keramikring geliefert, welcher als Schweil3badschutz dient. Dieser Keramikrin
wird in passender Anzahl mit den Bolzen geliefert und kann nur einmal verwendet werden. Er wird nach der
Schweif3ung zerschlagen.

Keramikringe missen troek gelagert werden um beste Schweil3ergebnisse zu erhalten. Ein Ricktrocknen nasser
Ringe ist in der Regel nicht wirtschaftlich und zielfiihrend.

2.1.5 Oberflachen

AS SaheilRtechnik GmbH, 58454 Witten
+49 2302 95640 www.bolzenschweissen.de 10
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HubzindungsSchweil3bolzen werden in der Regel blank geliefert.

Auf Wunsch in den Oberflachen

glavanisch verzinkt

glavanisch verzinkt, gelb chromatiert (nicht RoHS konform)
glavanisch verzinkt, blau passiviert (RoHS konform)
zinklamellenbeschichtet

galvanisch untdwupfert und vernickelt

galvanisch verkupfert

oo hswhPRE

Die Oberflachen-# werden nach der Belichtung im Schweil3bereich zuekbesserung der Schweil3barkeit
mechanisch entfernt.

2.1.6 Gewinde
Die Gewinde sind in der Regel kalt geformt und entsprechen der Toleranzlage 6g ohne Oberflache und 6h mit
Oberflache.

AS SaheilRtechnik GmbH, 58454 Witten
+49 2302 95640 www.bolzenschweissen.de 11
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2.2 PS Kurzzeit-Schweil3bolzen (Gewindebolzen) nach DIN EN ISO 13918
% Gls0ie[a] | P
f |
T
i |
i |
i [ ;
l = | &
! |
| |
b L) =y |
= T
R ¢ |
N A | I |
d, [
Vor dem Schwei#h Nach dem Schwedh
Malde Werkstoffe
dl [ do+0,2 da0,08 I3+0,05 hs hy Stahl verk. A2-50 A5-50
M3 6-30 4 0,6 0,55 0,6 0,7-1,4 111-03-xxx 112-03-xxx 117-03-xxx
M4 6-40 5 0,65 0,55 0,6 0,7-1,4 111-04-xxx 112-04-xxx 117-04-xxx
M5 6-45 6 0,75 0,8 1 0,7-1,4 111-05-xxx 112-05-xxx 117-05-xxx
M6 8-60 7 0,75 0,8 1 0,7-1,4 111-06-xxx 112-06-XXx 117-06-XXx
M8 10-60 9 0,75 0,85 1,5 0,81,4 111-08-xxx 112-08-xxx 117-08-xxx
M10 12-60 10,7 0,750,8 | 0,750,85 3 12-1,6 111-10-xxx 112-10-xxx 117-10-xxx
Xxx = Nennlange in mm, 12mm = 012
Nicht aufgefiihrte Abmessungen auf Anfragel in Anlehnung an DIN EN Regellangen:8,10,12,15,16,20,25,30,35,40,45,50,55,60
ISO 13918 * bedingt schweif3bar
passende Schweil3gerate:B.AS 2008MC,AS2016MC, Automatikkomponente
passende Schweil3pistolen: z&52901,AS2902,AS2701
2.3 US Kurzzeit Schweil3bolzen (Stifte) nach DIN EN ISO 13918
& |
i |
| |
| |
| !
| < | =
| |
| |
£+ |
f  — —
o T
d; n
Vor dem Schweih Nach dem Schwedh
Male Werkstoffe
di Iy d2102 daz0,08 l3:0,05 hy Stahlverk. A2-50 AlMg3 CuzZn37 A5-50
@3 6-30 4 0,6 0,55 0,7-1,4 121-03-xxx 122-03-xxx 127-03-xxx
a4 6-40 5 0,65 0,55 0,7-1,4 121-04-xxx 122-04-xxx 127-04-xxx
a5 6-45 6 0,75 0,8 0,7-1,4 121-05-xxx 122-05-xxx 127-05-xxx
76 8-60 7 0,75 0,8 0,7-1,4 121-06-xxx 122-06-xxx 127-06-XXX
27,1 10-60 9 0,75 0,85 0,81,4 121-71-xxx 122-07-xxx 127-07-xxx
Xxx = Nennlange in mm, 12mm = 012
Nicht aufgefiihrte Abmessungen auf Anfragel in Anlehnung an DIN EN Regellangen:8,10,12,15,16,20,25,30,35,8(58,55,60
ISO 13918 *bedingt schweil3bar

passende Schweil3gerate.B.AS 2008MC,AS2016MC, Automatikkomponente

passende Schweil3pistolen zA&52901,AS2902,AS2701

AS Scheildtechnik GmbH, 58454 Witten

+49 2302 95640 www.bolzenschweissen.de 12
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2.4 IS Kurzzeit-Schweil3bolzen (Innengewindebolzen) nach DIN EN ISO 13918

i =

-

\ =

7]
o —
T
d, E‘
Vor dem Schwe##h Nach denSchweil@n
Mal3e Werkstoffe
d2
dl l1 02 | b =| daops I3+0,05 hs hy Stahl verk. A2-50 A5-50
J5M3 6-30 6 5* 0,6 0,55 0,6 0,7-1,4 131-35-xxx 132-35-xxx 137-35-xxx
Z6M4 6-40 7 6 0,65 0,55 0,6 0,7-1,4 131-46-XXX 132-46-xxx 137-46-xxX
@7,1M5 6-45 9 7,5 0,75 0,8 1 0,7-1,4 131-57-xxx 132-57-xxX 137-57-xxx
@28 M6 8-60 9 |75 0,75 0,8 1 0,7-1,4 | 132-68xxx | 132-68-xxx
* bei I=6 ist b=4

Nicht aufgefiihrte Abmessungen auf Anfragel in Anlehnung an DIN EN IS Xxx = Nennlange in mrhi2mm = 012

13918 Regellangen:8,10,12,15,16,20,25,30,35,40,45,50,55,60

passende Schweil3gerate:B.AS 2008MC,AS2016MC, Automatikkomponenten
passende Schweil3pistolenB AS2901,AS2902,AS2701

2.5 ND Hubziindungs -Iso-Schweif3stifte nach DIN EN ISO 13918

dy

L

Vordem Schwedien

Nach dem Schw@en

In der Regel einseitig geschliffen, andere auf Anfrg Werkstoffe
S2Mo,(16Mo3)
1.4841,
dlio1 Iy Stahl 4.8 A2-50 13CrMo45 A5-50 Keramikring
a2 15500 066-02-xxx 067-02-xxx | hitzebestandig | auf Anfrage -
3 15500 066-03-xxx 067-03-xxx | hitzebestandig | auf Anfrage -
a4 15500 066-04-xxx 067-04-xxx | hitzebesténdig | auf Anfrage -
a5 20-500 066-05-xxx 067-05-xxx | hitzebesténdig | auf Anfrage UF5
Nicht aufgefuhrte Abmessungemd Werkstoffe auf Anfragend in
Anlehnung an DIN EN I1SO 13918 Xxx = Nennlénge in mm, 50mm = 050
passende Schwei3gerate.B AS 2008MC,AS2016MC
passende Schweil3pistolen z.B. AS2901, AS2701
AS Saleildtechnik GmbH, 58454 Witten
+49 2302 95640 www.bolzenschweissen.de 13
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2.6 RD Keramikring -Schweil3bolzen (Gewindebolzen) nach DIN EN ISO 13918

d

1|1
T = . ] _c,f
| |
5 H
< dy
= S 4
Vor dem Schwei#h Nach dem Schwedh
Malde Werkstoffe
dl Iy d2s02 Y+2P O s7° ha ds Stahl 4.8 A2-50 Stahl verz. A5-50 Keramikring
M6 1550 4,7 4 140 2,5 7 041-06-Xxx 042-06-Xxx 320-06-xXxx 340-06-xXxx RF6
M8 15-80 6,2 4 140 2,5 9 041-08-xxx 042-08-xxx 320-08-xxx 340-08-xxx RF8
M10 | 15100 7,9 5 140 3 11,5 041-10-xxx 042-10-xxx 320-10-xxx 340-10-xxx RF10
M12 20-100 9,5 6 140 4 13,5 041-12-xxx 042-12-XxXx 320-12-xxx 340-12-xxx RF12
M16 25-100 13,2 7,5/11* 140 5 18 041-16-XXx 042-16-XXx 320-16-Xxx 340-16-xXxx RF16

Regellangen: 15,16,20,25,30,35,40,45,50,55,60,65,80
Nicht aufgefiihrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage in
Anlehnung an DIN EN ISO 13918

Xxx = Nennlange in mm, 12mm = 012
* je nach Keramikring
Alle aufgefiihrten Nummern sind ab M8 mit Alukugel.
Ohne Alukugel fur Schutzgasanwendung auf Anfrage

pasende $hweilgerate:z.B.AS 2008MC,AS2016MC, passeBdhweil3pistolen: z.BS2901AS2701

2.7 UD Keramikring -Schweil3stifte nach DIN EN ISO 13918

iy

==
e %
Vor dem Schweih Nach dem Schwedh
Malde Werkstoffe
dlio1 I o7 ha ds Stahl 4.8 A2-50 Stahl verz. A5-50 Keramikring
@6 1550 140 4 8,5 314-06-xxx 334-06-xxx 324-06-xxx 344-06-XxX UF6
8 1580 140 4 11 314-08-xxx 334-08-xxx 324-08-xxx 344-08-xxx UF8
@10 15100 140 4 13 314-10-xxx 334-10-xxx 324-10-Xxx 344-10-Xxx UF10
@12 20-100 140 7 16 314-12-xxx 334-12-xXxx 324-12-xxXx 344-12-Xxx UF12
@14,6 | 25100 140 6 18,5 314-14-xxx 334-14-xxx 324-14-xxx 344-14-XxX UFL4
216 25100 140 5 21 314-16-xxx 334-16-Xxx 324-16-xXxx 344-16-Xxx UF16

Regellangen: 15,16,20,25,30,35,40,45,50,55,60,65,80
Nicht aufgefiihrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfragd in
Anlehnung an DIN EN ISO 13918

Xxx = Nennlange in mm, 12mm = 012
* je nach Keramikring
Alle aufgefiihrten Nummern sind ab M8 mit Alukugel.
Ohne Alukugel fur Schutzgasanwendung auf Anfrage

passeme Schweil3geratez.B.AS 2008MC,AS2016MC
passende Schweil3pistolenB AS2901, AS2701

AS SaleiRtechnik GmbH, 58454 Witten
+49 2302 95640
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2.8 ID Keramikring - Innengewindestifte nach DIN EN ISO 13918
D
[
| T
B N
| ]
éT.Z =’ N
|
| 1 ;
|~ '
4 ©|[90.18 A
[A] z 1|e0s|s
o 9
Vor dem Schweil3en Nach dem Schweil3en
Mal3e Werkstoffe
da:0,u ds Iy b+2p O s7 ha ds Stahl 4.8 A2-50 Stahl verz. A5-50 Keramikring
316-06-Xxx 336-06-Xxx auf Anfrage | auf Anfrage UF6
@10 M5 15-80 7,5 140 4 11 316-08-xxx 336-08-xxx | auf Anfrage | auf Anfrage UF8
@10 M6 | 15100 9 140 4 13 316-10-xxx 336-10-xxx | auf Anfrage | auf Anfrage UF10
@12 M8 | 20-100 12 140 7 16 316-12-xxx 336-12-xxx | auf Anfrage | auf Anfrage UF12
2 14,6M8 | 25100 15 140 6 18,5 316-14-XxX 336-14-xxx | auf Anfrage | auf Anfrage UF14
@16 M10 | 25100 15 140 5 21 314-16-XXx 336-16-xxx | auf Anfrage | auf Anfrage UF16
Xxx = Nennlange in mm, 12mm = 012
Regellangen: 15,16,20,25,30,35,40,45,50,55,60,65,80 * je nach Keramikring
Nicht aufgefiihrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage in Alle aufgefiihrten Nummern sind ab8vnit Alukugel.
Anlehnung an DIN EN ISO 13918 Ohne Alukugel fir Schutzgasanwendung auf Anfrage

passende Schweil3gerate.B.AS 2008MC,AS2016MC
passende Schweil3pistolen zA&52901, AS2701

2.9 PD Keramikring -Schweil3bolzen (Gewindebolzen) nach DIN EN ISO 13918

N

L1

dy

Vor dem SchweilRen

Nach dem Schweil3en

Mal3e Werkstoffe
dl I d2+02 Y+2P o7 ha ds Stahl 4.8 A2-50 Stahl verz. A5-50 Keramikring
M6 1550 5,35 9 140 35 8,5 312-06-xxx 332-06-xxx 322-06-xxx | auf Anfrage PF6
M8 15-80 7,19 9 140 3,5 10 312-08-xxx 332-08-xxx 322-08-xxx auf Anfrage PF8
M10 | 15100 9,3 9,5 140 4 12,5 312-10-Xxx 332-10-xxx 322-10-Xxx auf Anfrage PF10
M12 20-100 10,86 11,5 140 4,5 15,5 312-12-xxx 332-12-xxx 322-12-xxx | auf Anfrage PF12
M16 25-100 14,6 13,5 140 6 19,5 312-16-xxx 332-16-xxx 322-16-xxx | auf Anfrage PF16

Regellangen: 15,16,20,25,30,35,4)3D,55,60,65,80
Nicht aufgefiihrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage und in
Anlehnung an DIN EN ISO 13918

Xxx = Nennlange in mm, 12mm = 012
* je nach Keramikring
Alle aufgefiihrten Nummern sind ab M8 mit Alukugel.
Ohne Alukugel fur Schutzgasanwendang Anfrage

AS SaleiRtechnik GmbH, 58454 Witten
+49 2302 95640

www.bolzenschweissen.de
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2.10 Keramikringe nach DIN EN ISO 13918
Keramikringesind ein Einmalprodukt und werden in passender Stiickzahl zu den Schweil3bolzen g8leefeaben
die Aufgabe den Lichtbogen zu zentrieren, und das flissige Schwei3gut zu begrenzen. NdohedBuiSg werden
sie mechanisch z.B. mit dem Hammer entfernt.
Bitte entnehmen Sie die Kombinationsméglichkeiten der entsprechenden Bolzenaufstellung.

Form UF,PF , fihrt in der Regel auf dem glatten Teil des Bolzens und hat eine Kaverne fiir den SshweilRwu

7T

2%

FormRF , fuhrt in der Regel auf dem Gewinde des Bolzens und hat keine Kaverne fir den Schwei3wulst. Dieser
ergibt sich bereits durch den reduzierten Schweil3bereich und den Keramikring

AS SaheilRtechnik GmbH, 58454 Witten
+49 2302 95640 www.bolzenschweissen.de 16
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3 Sonstige Elemente

3.1 Abdeckkappen /Silikonkappen fur Schweil3bolze n nach DIN EN ISO 13918
Silikonkappen werden zur Maskierung von Bolzen wahrend einer weiterfihrenden Beschichtung verwendet. Sie sir
mehrfach verwentar und widerstehen den hohen Temperaturen einer Pulverbeschichitia@15°C)

dl

!
A

L1

Male

Dix I1 Silkon

@2x12 038900-02
D3x12 038900-03
D4x12 038900-04
@5x12 038900-05
?6x12 038900-06
?6x20 038900-60
27,1 038900-71
?8x19 038900-08
210x5 038900-10
Flachstecker| 038900-63
Nicht aufgefiihrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage

AS SaheilRtechnik GmbH, 58454 Witten
+49 2302 95640 www.bolzenschweissen.de 17



3.2 Tellerstifte

Tellerstifte ohne isolation

Alternativ mit teitisoliertem Schatft fur Alukaschierung

Standard Alternativ mit Isolator fur Teller und Schaft
Schalft Artikelnummer
Isolationsstarke Tellerd Pin @ Isoliert
20,25,30,40,50,60,63,75,80,90,95,1( 30 2,7 nein 07427 xxx (lange in mm)
30 2,7 ja 07447 xxx fnge in mm)
Die tatsachlich Stiftlange ist 38 2,7 nein 07437 xxx (lange in mm)
> |solationsstérke 38 2,7 ja 07457 xxx (lange in mm)

Standardmaterial: Teller Stahl verzinkt, Stift Stahl verkupfert, Edelstahl rostfrei auf Anfrage lieferbar, Packungs@istk.10

3.3 Clipse
Clip R3-Ré
S RY02
+ Q
o N
S b
e & 3
o © i
Y& o
1o
‘\6 Y
1
Clip R2
+0,2
R

$38,0041,00

Stifidurchmeseer Ma R
R2 2
R3 2,3
R4 3,6
RS 4,7
RG 5,7

Materialien : Stahl verzkt, A2rostfrei, Ad-rostfrei, mit Kappeisoliert,

AS SahleiRtechnik GmbH, 58454 Witten

+49 2302 95640

www.bolzenschweissen.de
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4 Technische Informationen Bolzenschweissen

4.1 Monatgeanzugsmomente Gewindebolzen

Anhaltspunkt fur die Mindestzugkraft und das Mindestdrehmoment einer Schweif3verbindung ohne
bleibende Verformung der Flgeteile gibtgendeTabelle. Voraussetzung ist, eine ausreichende

Wandstarke. Die Werte gelten fir Gewindebolzen mit Regelgewinde ohne

Oberflachenschutz und ohne Gewindeschmierung. Uber die gesamte Bolzenlange muss mindestens

der Spannungsqueschnitt vorhanden seitkeine RD BolzenDie Wertegelten bei derangegebeneribehngrenzen.

Die angegebenen Werte stellen eine Empfehlung unter den angegebenen Bedingungen dar, und sind auf den
tatsachlichen Anwendungsfall anzupassen.

BolzengroRe | Stahl 4.8, A2-50, AlMg3 F23,
Rp=230N/mnt | Rp=210N/mn? | Rp=170N/mn?

M3 0,5 0,3 0,2

M4 1,2 0,7 0,6

M5 2,2 1,4 1,1

M6 4 2,5 2,0

M8 9,5 6 4,7

M10 18,5 12 9,5

M12 32,5 20 16

M16 80 50

Tabell: Montageanziedrehmomente in Nm

4.2 Festigkeiten von Schweil3bolzen verbindungen

Generell geht man bei einer fachgerechten SchweiRungmaus, dass die Verbindung nicht in der Schweil3ung
versagt. Dem zufolge tritt die Verformung, oder der Bruch im Bolzen oder Grundmaterial auf. Abweichungen hierzu
sind Schwei3bolzen mit reduziertem SchweiRbereich (Z.B. Miniflanschbolzen), oder ungeeignete
Werkstoffpaarungen, wie Schwav¥eil3Verbindungen differenziert zu betrachten. Im Zweifel ist die Qualitat dieser
Verbindungen durch eine Verfahrenspriifung nachzuweisen.

Hieraus schlief3t sich eine Belastungsgrenze in der Berechnung, welche sich ausinidnwekstoff oder dem
Bolzenwerkstoff mit den eingeleiteten Kraften ergibtalgebend fiir Festigkeitsberechnungen ist hier die Kraft(
Spannung im Spannungsquerschnitt und die zugehdrigen Werkstoffkennwerte mit einem Sicherheitsfaktor.

AS SaleiRtechnik GmbH, 58454 Witten

+49 2302 95640 www.bolzenschweissen.de 19



