Bolzenschweissen

Made in Germany

Bolzenschweil3gerate
Pistolen, Zubehor

Schwell3bolzen
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mit Uber 35 Jahren
Erfahrung =
AS Schweil3technik GmbH Fon.: +49 2302 95640-0
Waullener Feld 48 Mail.: info@bolzenschweissen.de

58454 Witten Germany

www.bolzenschweissen.de
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Die Serie 66 beinhaltet leichte, tragbare Geréte fiir den Feinblech-Bereich sowohl fiir
Serie AS1266 den station&ren als auch mobilen Einsatz. Durch die modulare Bauweise haben Sie das
gesamte Produktspektrum vom Einsteigergerat ohne Spannungsanzeige bis hin zum
extraleichten Gerét mit Inverter-Ladeeinheit fiir hdchste Performance zu bieten. AS1804
AS 1266 191-21-266 | d | 66 |220| t | 5 | 78 | 154 [ xD [ xD | xD - - -
AS 1266V 191-21-278 | d | 78 {220| t | 5| - |156 [ XD |[xD | xD - - -
Die Serie AS1200 lasst keine Wiinsche offen. Sie bietet ausreichend Reserve fiir die
schwierigsten Schweiaufgaben und Oberflichen bis M10. Die umfangreiche
Serie AS1200 Ausstattung wie Graphiksidplay, serienmaRige Kapazitatsumschaltung, Tageszahler,
Schweilparameterbibliothek lassen keine Wiinsche offen. Zusatzlich kann diese
Geratevariante mit einer Schweildateniiberwachung, Zufuihrschnittstelle, CNC
Schnittstelle, oder Zusatzleistung ausgestattet werden AS1801-1803
AS 1200 191-21-200 .
, d | % |220| i |12| - | ws|xo|x0| x [x0| x| - | -
Grundgerat 66
AS 1200 V 191-21-281 132 ;
w 220 i1 |1 ° 15 [xD(xD| x [xD| x | -
verstarkt 8 /66 v v .
AS 1200 191-21-282
Je nach Kapazitat xD|xD| x [XD] x | x
CNC interface ¢ o necnapas
AS1200 191-21-283
N . Je nach Kapazitit
Zufuhrschnitt d ¢ nech Raped XD|xD| x | xXD| x | (X)
stelle
AS1200 Grundgerat
. 191-21-293 Je nach Kapazitat
Prozessiiber- | d P XD|xD| x | xXD| x | (X)
wachung

xD= Variante mit Direktauslésung (x) mdgliche zubuchbare Ausstattung

Hubzundung

2 2 a optionale Prozessuberwachun
Keramlkrlng a LED Graphik Display ’
Kurzzeit a Parameter Bibliothek
a Parameter Sperre
Sch UtZg as a Tageszéahler
a CNC Schnittstelle
AS 2104 AS 2108 AS 2210 AS 2118

Stromerzeugung Trafo-Gleichrichter | Trafo-Gleichrichter Inverter Trafo-Gleichrichter
SchweilRstrom 450A 450/600/800A 1000A 800-1800A
Schweilzeit 5-1000ms 5-1000ms 5-1000ms 5-1000ms
Kennlinie fallend fallend konstant fallend
Schutzgassteuerung optional optional optional
Automatikschnittstelle optional optional optional
CNC Schnittstelle optional optional optional
Bibliothek géngiger SchweiRaufgaben a 4] a a
Tageszahler a 4] a a
SchweiRdatentberwachung optional optional optional optional
PIN Parametersperre a a 0] (0]
Uberwachung Hubmagnet a 4] a a
SchweilRbereich Keramikring* M6- RDM8 M6- RDM12 M6-@14 M6-@19
SchweiBbereich Kurzzeit* 2-5mm 2-6mm 2-10mm 2-10mm
SchweiRbereich Schutzgas* 2-10mm 2-12mm 2-12mm

£ as 2210

AS2901

AS2902



Schweif3bolzen
Spitzenziindung
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PT-Spitzenziindung —
M2,5-M10 E
A2/A4inox St 4.8 verkupfer Aluminium Messing
an B
UT-Spitzenziindung : e @ 3
0210 i l ﬁ
A2/A4in0X St 4.8 verkupfert Aluminium Messing
IT-Spitzenziindung (& &5 =) * Cho N -
@5-8mm ko, )
M3-M6 . {
A2/A4inox St 4.8 verkupfert Aluminium Messing
Flachstecker /Doppelflachstecker

A2/A4 inox

St 4.8 verkupfert Aluminium Messing &

N = N
it C )
TS-Stifte 3

IN-Nagel @2-3mm
@2-3mm 1 20-150mm
1 20-150mm = Stverk., A2
Stverk., A2, AMg3 &~ Teller @ 30/38mm
g
Hubziundung

Hubziindung -Kurzzeit

PS-Kurzzeit-HZ PS-Kurzzeit-HZ US-Kurzzeit-HZ IS-Kurzzeit-HZ

M3-M8 4.8 verkupfert M3-M8 A2/A5 @5-8mm 25-8mm

M3-M6 M3-M6
St 4.8 verkupfert A2/A4 inox St 4.8 verkuptert  A2/A4 inox

Hubziindung - Keramikring oder Schutzgas

Form DD Form PD

TS

L T R

Form RD

Iso-Stifte @ 3-6mm
StA2/A4
Feuerfestmaterialien

Massebolzen

vé

Lacknutgewinde

!

Grobewinde

i

Form ID Form UD
ID £6-16 UD @3-16

M3-M12
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Schweil3verfahren je nach Ausrustung:
USpitzenzindung Kontaktverfahren
USpitzenziindung Spaltverfahren

UKurzzeit Hubziindung mit und ohne Schutzgas

Die bewahrte CNC Anlagenreihe eignet sich fiir alle Bolzenschweil3verfahren
von Flanschbolzen @ 3-8mm in einer Lange von 6-30mm.

U intuitive Bedienung der CNC Software mit netzwerkfahigem IPC
auf Windows-Basis

U Industrie 4.0. Uberwachen und kommunizieren Sie mit der Anlage uber den

Industriestandard OPC UA. Anlageninformationen wie Stérungen,

Programmlaufzeiten, Auslastung, Zahl der Schweil3bolzen, wund weitere nach

Kundenwusch werden zur Auswertung bereitgestellt.

schnelle Einarbeitungszeit durch einfachen Programmaufbau

nach DIN66025

Servomotoren fur eine hohe Dynamik und Préazision

exzellentes Preis/Leistungs Verhaltnis

je nach Anwendung Stahlrahmen , oder Profilrahmen

fernwartbare Windows Steuerung

schnelle Erreichbarkeit durch anlagenintegrierte HMI

Drehtische

Bis zu 4 Achsen, X,Y,Z,W

ein Ansprechpartner fir Schweif3technik und CNC Technik,

da wir die Anlage komplett im eigenen Haus herstellen

Bis zu 6 Schweil3kdpf pro Anlage

M3-M8 Serienmalig, bis M12 im Sonderbau

CAD CAM, DXF import

Sonderwerkzeuge, Frasen,

Senken,Spriihen...
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