Spitzenziindungsgerat VR Pi{I YR

Noch mehr Leistungsreserven mit
Stromstarkenhochstwerte von 15000A und
einem noch grofReren
Ladespannungsbereich zwischen 40-220V

A

Kontakt- und Spaltverfahren

Voll Digitalisierte Anwendung

Kondensatorkapazitaten 66mF oder 78 mF
sind moglich
(wahlbar fur Ihre Anwendung)

Automatische SchweilRparameterdatenbank
Tages- /Jobzahler

Individuellen Speichern von 16
Schweillparametern in der vorliegenden
SchweiBparameterdatenbank

Robuster Gehduse Aufbau und
Schmutzabweisende Bedienfelder bei )
geringem Leistungsgewicht (14,2kg) Unsere neue Generation an

BolzenschweiRgeraten bietet

hohe Schweil3folge im Dauerbetrieb lhnen alle Moglichkeiten fiir
AR Sl b/ kS 7T il schnelles und prazises Arbeiten .
Geringste Riickseitenabdriicke durch Unsere Gerate sind voll

extrem kurze SchweiRzeiten (0,5-4ms je digitalisiert.

nach Pistole)

Zuverlassiger Schutz durch
Temperaturiiberwachung der Ladeeinheit
und des Thyristors
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Anwendungsvideo jetzt auf

(11| Tube
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https://www.youtube.com/channel/UCozulBMdSRo-zfe_KUbpjtQ

Ausf dhrungen

AS 1266 (Standard)

Verfligt Gber eine Kondensatorleistung von 66mF
und Ladespannungswerten zwischen 40-220V DC.
Das Gerat wird mit einer Netzspannung von 230V
AC 50Hz betrieben und es verfligt tGber ein
temperaturgesteuertes Belliftungssystem.

Anwendungen im Feinblechbereich:

Stahl/Edelstahl: @2-8
Aluminium : @2-6, Messing : #2-6

Abmessungen: L B H 420 x 240 x 280mm
Gewicht: 14,2kg

Art Nummer: 191 21 200

Schweilleistung (Dauerbetrieb):

(Abweichungen je nach Pistole) 1802D 1803D 1804D 1 901 1 811
M3: 15 Bolzen pro min U@Q@ i%[ 7 } é E [ ;

M8: 7 Bolzen pro min

(Kurzfristig sind hore Taktungen moglich)

AS 1266V Die leistungsverstarkte Variante mit Kapazitat von
78mF bietet Ihnen noch mehr Sicherheit bei
grofen Durchmessern, und schwierigeren
Oberflachen.

Art Nummer: 191 21 295

Byl EEDKDE RENZDE MEDKE ik
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AS 1266L

Reisevariante mit Spannungsumschaltung
zwischen 115V und 220V.

Art Nummer: 191 21 295

1804D #1901 § 1811
(f (f (f

Falls sie Interesse an Funktionen wie CNC-Schnittstelle,
automatischer Zufiuhrung, Schweilldatenliberwachung

oder hoheren Kapazitats- und Leistungswerten haben
schauen Sie sich gerne das 1200 Gerat unserer
Produktpalette an.

Kontaktprifung
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Ladespannung von 220V
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Statusanzeige klar und deutlich erkennbar

Easy Touch Tasten Handschuhgeeignet

Beschriftete Anschliisse fir fehlerfreien Gebrauch

Robuste Schweill und Steuerkabelanschliisse
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Beschreibung Art Nummer
Ist eine Pistole fiir den Bereich des Kontaktverfahrens. 197 10012
Sie eignet sich besonders fiir das VerschweiRen von

Stahl und VA und meistert auch schwierigere

Oberflachen

Ist eine Pistole fiir den Bereich des Kontaktverfahrens. 197 10 009
Sie eignet sich besonders fiir das VerschweiRen von

Stahl und VA und durch die weiterentwickelte

Mechanik auch fir Aluminium. Durch die spielfreie

Kugelfiihrung lasst sich ein Hochstmal’ an Prazision

und Reproduzierbarkeit erreichen.

Ist eine Pistole fiir den Bereich des Kontaktverfahrens. 197 10 007
Diese Minipistole ist nur 120mm lang. Sie eignet sich

besonders fiir das Verschweien von Stahl und VA in

engen Bereichen.

Ist eine Pistole fiir den Bereich des Kontaktverfahrens. 197 10 008
Basierend auf der 1803D eignet sich diese Pistole

ausschlieBlich fur das Verschweiflen von Tellerstiften

und Isoliernageln. Das 10m lange Kabel ermdglicht

einen Grof3en Arbeitsradius

Ist eine Pistole fir den Bereich des Spaltverfahrens. 197 10 003
Sie eignet sich besonders fiir das VerschweiRen von

Stahl, VA und Aluminium im Dunnblechbereich. Diese

Pistole reduziert den spiegelnden Abdruck auf der

Rickseite des Bleches auf ein Minimum.

SchweiBablauf Kontaktverfahren SchweiBablauf Spalfiverfahren

Oms ms 1.5ms
finden Sie unter

Oms
Ims
[ [ www.bolzenschweien.de

. - | _ |
- - | oder auf Y T h
aufselzen zunden eintauchen erstarren Spalihub & beschleunigen  aufsetzen & zinden einlauchen erstarren 0 u u e

1,5ms 2ms Weitere Infos zum Spalt-
und Kontaktverfahren
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https://www.bolzenschweissen.de/images/prospekte/Spitzenzuendung/Datenblatt%201802_1802D.pdf
https://www.bolzenschweissen.de/images/prospekte/Spitzenzuendung/Datenblatt%201803_1803D.pdf
https://www.bolzenschweissen.de/images/prospekte/Spitzenzuendung/Datenblatt%201804.pdf
https://www.bolzenschweissen.de/images/prospekte/Iso/Datenblatt%201811.pdf
https://www.bolzenschweissen.de/images/prospekte/Spitzenzuendung/Datenblatt%201901.pdf
http://www.bolzenschweissen.de/
https://www.youtube.com/channel/UCozulBMdSRo-zfe_KUbpjtQ

