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Spitzenzündungsgerät     AS 1266 Serie 
 

 
Noch mehr Leistungsreserven mit 
Stromstärkenhöchstwerte von 15000A und 
einem noch größeren 
Ladespannungsbereich zwischen 40-220V  
 

 
Kontakt- und Spaltverfahren 

 
Voll Digitalisierte Anwendung 
 

 
Kondensatorkapazitäten 66mF oder 78 mF 
sind möglich 
(wählbar für Ihre Anwendung) 
 

 
Automatische Schweißparameterdatenbank 
 

 
Tages- /Jobzähler 
 

 
Individuellen Speichern von 16 
Schweißparametern in der vorliegenden 
Schweißparameterdatenbank 
 

 
Robuster Gehäuse Aufbau und 
Schmutzabweisende Bedienfelder bei 
geringem Leistungsgewicht (14,2kg) 
 

 
hohe Schweißfolge im Dauerbetrieb 
(M3: 15Stk/min. / M8: 7Stk/min) 
 

 
Geringste Rückseitenabdrücke durch 
extrem kurze Schweißzeiten (0,5-4ms je 
nach Pistole) 
 

 
Zuverlässiger Schutz durch 
Temperaturüberwachung der Ladeeinheit 
und des Thyristors 

 

 
 

 

 

 

 

Anwendungsvideo jetzt auf  

Unsere neue Generation an 

Bolzenschweißgeräten bietet 

Ihnen alle Möglichkeiten für 

schnelles und präzises Arbeiten . 

Unsere Geräte sind voll 

digitalisiert. 

https://www.youtube.com/channel/UCozulBMdSRo-zfe_KUbpjtQ
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Ausführungen 
 

 

AS 1266 (Standard) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

AS 1266V 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Verfügt über eine Kondensatorleistung von 66mF 

und Ladespannungswerten zwischen 40-220V DC.  

Das Gerät wird mit einer Netzspannung von 230V 

AC 50Hz betrieben und es verfügt über ein 

temperaturgesteuertes Belüftungssystem. 

Anwendungen im Feinblechbereich: 

Stahl/Edelstahl: Ø2-8   
Aluminium : Ø2-6, Messing : Ø2-6 

Abmessungen: L B H 420 x 240 x 280mm 
Gewicht: 14,2kg 

Art Nummer: 191 21 200 

 

Die leistungsverstärkte Variante mit Kapazität von 

78mF bietet Ihnen noch mehr Sicherheit bei 

großen Durchmessern, und schwierigeren 

Oberflächen.          

Art Nummer: 191 21 295 

Schweißleistung (Dauerbetrieb):  

(Abweichungen je nach Pistole) 

M3: 15 Bolzen pro min  

M8: 7 Bolzen pro min  

(Kurzfristig sind höre Taktungen möglich) 
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AS 1266L 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

Reisevariante mit Spannungsumschaltung 

zwischen 115V und 220V.  

Art Nummer: 191 21 295 

Beschriftete  Anschlüsse  für  fehlerfreien  Gebrauch 

Kontaktprüfung 

Statusanzeige klar und deutlich erkennbar 

Easy Touch Tasten Handschuhgeeignet 

Ladespannung von 220V 

Robuste Schweiß und Steuerkabelanschlüsse 

Falls sie Interesse an Funktionen wie CNC-Schnittstelle, 

automatischer Zuführung, Schweißdatenüberwachung 

oder höheren Kapazitäts- und Leistungswerten haben 

schauen Sie sich gerne das 1200 Gerät unserer 

Produktpalette an. 
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Pistolen 
 

 

Pistole Beschreibung Art Nummer 

 
 

Ist eine Pistole für den Bereich des Kontaktverfahrens. 
Sie eignet sich besonders für das Verschweißen von 
Stahl und VA und meistert auch schwierigere 
Oberflächen 

 

197 10 012 

 
 

Ist eine Pistole für den Bereich des Kontaktverfahrens. 
Sie eignet sich besonders für das Verschweißen von 
Stahl und VA und durch die weiterentwickelte 
Mechanik auch für Aluminium. Durch die spielfreie 
Kugelführung lässt sich ein Höchstmaß an Präzision 
und  Reproduzierbarkeit erreichen. 
 

197 10 009 

 
 

Ist eine Pistole für den Bereich des Kontaktverfahrens. 
Diese Minipistole ist nur 120mm lang. Sie eignet sich 
besonders für das Verschweißen von Stahl und VA in 
engen Bereichen. 

 

197 10 007 

 
 

Ist eine Pistole für den Bereich des Kontaktverfahrens. 
Basierend auf der 1803D eignet sich diese Pistole 
ausschließlich für das Verschweißen von Tellerstiften 
und Isoliernägeln. Das 10m lange Kabel ermöglicht 
einen Großen Arbeitsradius 

 

197 10 008 

 

Ist eine Pistole für den Bereich des Spaltverfahrens. 
Sie eignet sich besonders für das Verschweißen von 
Stahl, VA und Aluminium im Dünnblechbereich. Diese 
Pistole reduziert den spiegelnden Abdruck auf der 
Rückseite des Bleches auf ein Minimum. 

197 10 003 

Weitere Infos zum Spalt- 

und Kontaktverfahren 

finden Sie unter 

www.bolzenschweißen.de 

oder auf  

https://www.bolzenschweissen.de/images/prospekte/Spitzenzuendung/Datenblatt%201802_1802D.pdf
https://www.bolzenschweissen.de/images/prospekte/Spitzenzuendung/Datenblatt%201803_1803D.pdf
https://www.bolzenschweissen.de/images/prospekte/Spitzenzuendung/Datenblatt%201804.pdf
https://www.bolzenschweissen.de/images/prospekte/Iso/Datenblatt%201811.pdf
https://www.bolzenschweissen.de/images/prospekte/Spitzenzuendung/Datenblatt%201901.pdf
http://www.bolzenschweissen.de/
https://www.youtube.com/channel/UCozulBMdSRo-zfe_KUbpjtQ

